Tanka &rta prestavija konéno obdelano izvrtino, debela érta pa presezek materiala,

z namenom, da dovoli uporabo telesa osi do meje dovoljene mehanske obdelave sedeza osi
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2. Dovoljena koniénost izvrtine pesta je < 0,05
3. Stanje povrsine, etaloni tehniénih povrSin L.C.A.

4. Na delih, ki so oznaceni z "C", mora neobdelano
kolo obvezno obsegati 5mm vecjo Sirino za nadaljnjo
obdelavo, kot je na tem nacértu. Kon¢na obdelava teh
delov mora biti izvr§ena z orodjem z zaokroZeno konico
R = 8mm in z korakom < 0,8mm na obrat.

Dovoljena statiéna uravnoteZenost < 75gm(E2)

Toplotna obdelava, za zagotavijanje ustrezne trdote v pre&nem preseku kolesa,
mora dosegati globino 30 do 35mm od tekaine povréine.

Stevilka originalnega naérta je TR 7028244
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